MODELCAST S KOJIAAHY BOVMbIHLLA H¥CKAY/bIK, KK

Modelcast S - pocdatTbiH HerisiHAaeri cynep Teric TeMnepatypara Te3iMAi NakTay Maccachl, Te3 HeMece KNnaccuKanbik,
XbINbITY SAICIMEH iliHapa npoTe3aepai xacayra apHanFaH. [lybnsxnay 1ek KaHa CUIMKOHMeH!

«  TMakTay Maccacbl KaTaitFaH Ke3fie YCTTiH XaKCbl CanacbiHa XoHe XaKCbl XMMUSIbIK peakLnsra KON XeTKi3y YLWiH kem
nerenpe 15 MUHYT KONIMeH xaHe 60 ceKyHA BaKyyMAbIK apanacTbIpFbILLTa apanacTbipyAbl YCbiHaMbI3.

«  YHTaKTbl CybIKTbIKMEH apanacTbipFaH Ke3ae biAbICTbI XaKCbINan Xyy XoHe KypFaTy KaxeT.

«  CunukoHmeH aybnsxparaH Kesze MOAENbAi KbiCbIMAarbl Kamepara cancanbl3 GyKin yaepicTi coHpaii-ak KbiCbIMMeH
XaNFacTbIpbIHbI3.

«  [akray maccacbiH apanactbipyra apHa/FaH biabiCTbl 6acka MaccanapAbl apanacTbipy YiliH KonaaHyra Gonmaiabl,
MbICa/bl FUMC CUSKTHI.

- banaybi3 anemeHTTepiH apHaiibl Interwaxit CyAbIKTbIFbIMEH MaCbI3AaHAbIPY XSHE CYMbIKTbIK KypFay YLUIH KyTy KaXeT.

«  Anrawkpl 10 MMHYT NeLwUTi alinaxbI3, Xapbiy kayni 6ap!

JK¥MbIC H¥CKAY/IbIFbl:

«  YHTaKTbl YHEMi CybIKTbIKKA cany

« 15 cekyHp 60iibl KOMEH apanactbipy

« 60 cekyHp 6oiibl BAKKyMAa apanacbipy

«  Mogenbai CUIMKOHMEH py6nsbxaay

«  [lybnsbknanras Moaenbai Kyio (MOAENbAIH KanbIHAbIFbI 1M keM 6oMaybl KaxerT)
«  30-40 MMHYT 6TKEHHEH KeltiH MOAeNb/i CUIMKOH OTTUCKTAH LUbIFapy

- [lybnsxpanran mopenbai kataiitkbiw (100 °C): MODELHART SPRAY

- banaybi3ben mogenbaey

«  Onokara kyio (apanacTbipy apa KaTbIHaCblH KapaHbi3)

« OnoKaHbl neLwuKe canyablH aniblHaa NakTay MaccachblHbIK YCTiHAe 60po3aanapabl XacaHbi3

¥HTAK/C¥MbIKTbIK APAJIACTbIPY APA KATbIHACHI (CU/IMKOHAA [IYB/ISKAAY)

200 /40 mn. .mMoaenb
400 r/ 90 M.........KallTanama Moaenb
CY¥MbIKTBIKTAPAbI APAJTACTBIPY APA KATbIHAChI:

CUINKOH

Expasol

Mogens: (75-80 %)
Kaiitanama mogens: (50-70 %)
Mogenb: (80-85 %)
Kavitanama mogenb: (50-70 %)

Ouncrtun. cy

Mogens: (25-20 %)
Kaiitanama mogenb: (50-30 %)
Mopenb:(20-15 %)

Kaiitanama mogenb: (50-30 %)

Brorenbai npotes

KypamaacTbipbinFaH Xymbic

NAVODILA ZA UPORABO MODELCAST S SL

Modelcast S je super fina, temperaturno obstojna fosfatna vioZzna masa za delne proteze primerna tako za hitro, kot
tudi za konvencionalno metodo segrevanja. Primerna samo za dubliranje v silikonu!

« Za dobro kvaliteto povrsine in dobro kemijsko reakcijo pri vezavi vliozne mase je priporocljivo mesanje
vsaj 15 sek. rocno ter 60 sek. vakuumsko.

«  Pred sipanjem praha v tekocino dobro ocistite mesalno posodo in jo osusite.

« (e za dubliranje uporabljate silikon, ki ga dajete pod pritisk, morate celoten postopek nadaljevati pod pritiskom.

«  Uporabite mesalno posodo, ki jo uporabljate izkljucno za fosfatno viozno maso, nikakor ne isto kot za mavec.

«  Priporocamo uporabo sredstva za razmastitev voscenih delov (Interwaxit) — Interwaxit je potrebno po uporabi
dobro osusiti.

«  Pec prvih 10 minut ne odpirajte, moznost eksplozije!

NAVODILO ZA DELO:

«  Vedno sipajte prah v tekocino

«  Rocno mesanje 15 sek.

«  Vakuumsko mesanje 60 sek.

«  Dubliranje modela v SILIKONU

« lzlivanje dubliranega modela (debelina modela naj bo vsaj 1cm)
«  Model odstranite iz silikonskega odtisa po 30 -40 minutah

- Utrditev dubliranega modela (100 °C): MODELHART SPRAY

«  Modelacija v vosku

«  Vlaganje v kiveto (glej mesalno razmerje)

- Naraskajte povrsino vliozne mase, preden kiveto postavite v pe¢

MESALNO RAZMERJE PRAH / TEKOCINA (DUBLIRANJE V SILIKONU)
200g/40 ml........model
4009g/90 ml.........plas¢

MESALNA RAZMERJA TEKOCIN:

SILIKON

Dest. voda

Model: (25-20 %)
Plas¢: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Plas¢: (50-30 %)

Expasol

Model: (75-80 %)
Plas¢: (50-70 %)

Model: (80-85 %)
Plas¢: (50-70 %)

Proteza z ulito bazo

Kombinirano delo

WORKING INSTRUCTIONS MODELCAST S EN

Modelcast S is extremely fine grained, temperature resistant phosphate investment material used for making partial
dentures with metal base for speed or conventional heating method. It can be duplicated only in silicone. For good
mixture, good chemical binding and smooth cast the investment should be mixed 15 seconds by hand and 60
seconds by vacuum.

- Before you mix the powder and liquid the mixing bowl has to be clean and dry.

«  When you use the silicon for duplicating and you place it under the pressure, you must continue the complete
process under pressure.

«  Use different mixing bowl for investment and stone. Take care that the investment does not come into the contact
with stone.

- We recommend using degreasing agent for wax parts. (Interwaxit). Interwaxit is necessary well-dry after use.

«  Keep furnace door closed for 10 minutes after insertion of the mould!

WORKING INSTRUCTIONS:

- First pour liquid and then add powder.

«  Manual mixing time 15 s

« Vacuum mixing time 60 s

«  Duplicate model in silicone.

«  Prepare the duplicated model (The base of the model should have a minimum thickness of 1cm) —
«  Remove the model from silicon after 30 -40 minutes.

«  Dip/Spray the duplicated model (100 °C): MODELHART SPRAY
« Do the wax modelation

« Investinto the mould (see the mixing ratio).

«  Scratch the surface of the mould before place it in the furnace

MIXING RATIO POWDER/ LIQUID (DUPLICATION IN SILICONE)
200 g/40 ml........model
400 g/90 ml........mould

LIQUID MIX (MIXING RATIO):

SILIKON

Distilled Water
Model: (25-20 %)
Mould: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Mould: (50-30 %)

Expasol
Model: (75-80 %)
Mould: (50-70 %)

Model: (80-85 %)
Mould: (50-70 %)

Partial Denture

Combi Technique

APAJIACTbIPY APA KATbIHACDI:

Expasol Auctun. cy UHpnkauus

Mogens 200 r /40 mn 75 % (30 mn) 25 % (10 mn) Brorenbai npote3
80 % (32 mn) 20 % (8 mn) Brorenbai npotes, KypamaacTbipbinFaH XyMbic
85% (34 mn) 15 % (6 mn) KypampaacTbipbinFaH XyMbic

Kaiitanama mogenb 400 r /90 mn - 60 % (54 mn) 40 % (36 mn) Brorenbai npotes, KypaMaacTbIpbinFaH XyMbIC

ECEHTIPEY 9AICI:

Cy/ibIKTbIKTbIH MaKTay MaccacbiMeH OipiHwWi peT TyihickeHHeH 17-20 MWHYT ©TKEHHeH KeiliH OmoKaHbl neLuke
900-950 °C-Ka canbiHbI3.

lMewrTe Kem Aerexpe 1 carat ycTaHbI3 (ONokanapablH CaHbIHa XaHe kenemiHe 6annaHbICTb)

CTAHOAPTTbI 94IC:
Barnapnamanappbid Temn.:

Temneparypa Keinbiry bl CoHfbl paTypaHbl yCTay yakbiTbl
23-270°C 5°C/muH 40 MuH
270-580 °C 7°C/muH 30 muH
580-950°C 9 °C/MuH 60 MuH

lMewrTe Kem Aerexpe 1 carart ycTaHbI3 (ONokanapablH CaHblHa XaHe KenemiHe 6annaHbICTb)

Kyto (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Onoka cyblFaHHaH KeiiiH (6enMe TemnepaTtypacbl) OGbLEKTTi OTKa Te3imMai MaccajaH LbiFapbiHpi3. benme
TemnepartypacbiHaa cankplHaaTbiHbI3 (6ipTe-6ipTe, Te3aeTKillCi3).

CAKTAY: benme TemneparypacblHa
K¥H0 TEMMEPATYPACDI: 19 °C-23 °C

KOPFAFbILL K¥PAJIIAP: byn 3aTTbiH KypaMblHAa KBapL, 6ap. ¥3ak Hemece GipHelue peT KONAaHFaH XaFfaaiaa eknere
kayinti. Wangpl xytnaceiH. FFPT Gunbtpi 6ap xapTbinaii 6emkankblll KONgaHFAHAAPbIHbI3 AYPbIC.

KEMINAIK! KonpaHy 6oibiHwa xa3balla, aybi3la Hemece Taxipubenik HyckaynbikTapbiMbi3 6i34iH Taxipnbemis 6eH
TecTineynepaeH LWbiFafbl, COHAbIKTAH HYCKaynblKTapaa KepceTinreH MaHAep Tek CTaHAapTTbl peTiHae FaHa Kapanybl
MYMKiH. OHiM yHeMi Tekcepinepi, COHAbIKTaH Kasipri HyckaynblKTapFa e3repictep MeH TONbIKTbIpynap eHrisinyi
MYMKIH.

MESALNO RAZMERJE:
Expasol Destilirana voda  Indikacija
Model 200 g/40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza z ulito bazo
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza z ulito bazo, Kombinirano delo
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirano delo
Plas¢ 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza z ulito bazo, Kombinirano delo
HITRA METODA

Po 17-20 min. od prvega stika tekocine z vlozno maso postavite kiveto v pe¢ na 900-950 °C.
Cas v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in Stevila kivet)

KONVENCIONALNA METODA:
Temperatura Hitrost segrevanja Cas v peci
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Cas v peci: minimalno 1 uro (odvisno od velikosti in Stevila kivet)

Vlivanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Po ohladitvi kivete (sobna temperatura) izkivetirajte objekt iz viozne mase. Ohlajajte na sobni temperaturi (pocasi, brez
pospesevanja).

SKLADISCENJE: Pri sobni temperaturi
TEMPERATURA VLAGANJA: 19 °C-23 °C

VARNOSTNA NAVODILA: Izdelek vsebuje kvarc. Tveganje za bolezni plju¢ pri dolgotrajni ali ponavljajoci se
izpostavljenosti pri vdihavanju. Ne vdihavati prahu. Priporo¢amo uporabo obrazne polmaske s filtrom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisna, ustna ali prakti¢na navodila za uporabo temeljijo na nasih izkusnjah in testiranjih, zato se lahko
smatrajo le kot standardne vrednosti. Proizvod se vseskozi testira, zato so mozne spremembe in dopolnitve obstojecih
navodil za uporabo.

MIXING RATIO:
Expasol Destilirana voda Distilled Water
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Partial denture
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Partial denture, combi work
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) combi work
Mould 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Partial denture, combi work
SPEED HEATING METHOD

Place the mould in the furnace at 900- 950 °C 17- 20 minutes after first contact of liquid and powder.
Holding time minimum .60 minutes — (depending on size and number of moulds).

CONVENTIONAL HEATING METHOD:

Temperature Rate of heating Holding time
Room temperature — 270 °C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Holding time minimum 60 minutes — (depending on size and number of moulds).
Casting (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Let the mould cool down to the room temperature, do not force the cooling.
After cooling to the room temperature take the cast out of the investment.

STORAGE: at room temperature
INVESTING TEMPERATURE: 19 °C-23°C

SAFETY INSTRUCTIONS: Product contains quartz. Risk of damage to lungs through prolonged or repeated exposure if
inhaled. Do not breathe dust. We recommend wearing half facemask with filter FFP1.

WARRANTY! Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are based
upon our own experience and trials and can only be considered as standard values. Our products are subject to further
development. Therefore changes in construction and composition are reserved.
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Proizvajalec/Producer/Hersteller

Interdent d.o.o. - SI - 3000 CELJE

Opekarniska cesta 26 - T: +386 (0)3 425-62-00
E: info@interdent.cc - www.interdent.cc

GEBRAUCHSANWEISUNG MODELCAST S DE

Superfeine, temperaturbestandige, phosphatgebundene Modelgusseinbettmasse, kann konventionell oder schnell
aufgeheizt werden. Geeignet nur fiir Silikondublierung.

«  Umeine glatte Oberfléche und gute chemische Reaktion zu erreichen, empfehlen wir die Einbettmasse erst mindestens
15 Sekunden per Hand und dann 60 Sekunden unter Vakuum anmischen.

«  Vor der Dosierung des Pulvers in die Fliissigkeit den Behdlter reinigen und abtrocknen.

«  Beider Silikondublierung unter Vakuum, muss das ganze Verfahren unter Vakuum ausgefiihrt werden.

«  Ein Anmischbehalter nur fiir phosphatgebundene Einbettmasse benutzen und keine Gipse daran anmischen. Die
Einbettmasse darf mit dem Gips nicht in Beriihrung kommen.

«  Wir empfehlen ein Mittel zur Oberflachenentspannung von Wachsmodellationen und Silikonabformdublierungen
(Interwaxit) zu verwenden. Interwaxit nach der Verwendung gut abtrocknen.

«  Ofentiir nach dem Einlegen der Muffel 10 Minuten lang geschlossen halten — Explosionsgefahr!

ARBEITSANWEISUNGEN:

«  immer das Pulver in die Fliissigkeit dosieren (streuen),

« 15 Sekunden per Hand anmischen,

« 60 Sekunden unter Vakuum anmischen,

«  Silikondublierung,

«  AusgieBen des Sekundér-Arbeitsmodells (nicht diinner als 10 mm),

«  Dubliermodell nach 30-40 Minuten aus der Silikondubliermasse ausziehen,
«  Dubliermodell (100 °C) mit MODELHART SPRAY behandeln,

«  Wachsmodellation,

«  Einbetten (siehe Mischverhéltnis).

«  Zerfurchen Sie die Oberflache der Einbettmasse, bevor Sie die Muffel in den Offen legen.

MISCHVERHALTNIS PULVER / FLUSSIGKEIT (SILIKONDUBLIEREN)
200g/40ml..
4009g/90ml..

MISCHVERHALTNISSE VON FLUSSIGKEITEN

SILIKON

HR

INTERDENT d.o.0
Vinogradski odvojak 2d
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Expasol Dest. voda

Modell: (75-80 %)
Einbetten: (50-70 %)

Modell: (25-20 %)

Modellguss Einbetten: (50-30 %)

Modell: (80-85 %)
Einbetten: (50-70 %)

Modell:(20 - 15 %)

Kombiarbeit Einbetten: (50 - 30 %)

INSTRUCCIONES DE USO MODELCAST S ES

Modelcast S es un material de revestimiento super fino a base de fosfatos resistente a la temperatura para prétesis
parciales para el método répido de calentamiento como también para el convencional. Apta tinicamente para el
duplicado en silicona.

« Para obtener una mejor calidad de la superficie de colado y una buena reaccion quimica al fraguar el material
de revestimiento es recomendable mezclar manualmente durante 15 segundos y al vacio durante 60 segundos.

«  Antes de mezclar el liquido en el polvo, limpie bien el recipiente para el mezclado y séquelo.

«  Cuando utiliza silicona para duplicar y lo coloca bajo la presién, se debera continuar con el proceso completo bajo
presion.

- Utilice el recipiente para el mezclado que utiliza solamente para la mezcla de material de revestimiento a base de
fosfatos, de ningtin modo use el mismo recipiente que para el yeso.

«  Recomendamos el uso de un desengrasante para las piezas de cera (Interwaxit) - Es necesario secar bien el
Interwaxit después de su uso.

«  No abra el horno los primeros 10 minutos ya que hay posibilidad de explosion!

INSTRUCCIONES PARA EL TRABAJO:

«  Siempre debe dispersar el polvo en el liquido.

«  Mezclar manualmente durante 15 segundos.

«  Mezclar al vacio durante 60 segundos.

«  Duplicar el modelo en SILICONA.

«  Prepara el modelo duplicado (el grosor del modelo debe ser de un minimo de 1cm).
«  Quitar el modelo de la impresion de silicona después de 30 -40 minutos.

«  Sumergir/Rocie el modelo duplicado (100 °C): MODELHART SPRAY.

«  Modelar en cera.

« Investir en la mufla (ver proporcién de la mezcla).

- Raye la superficie del material de revestimiento antes de colocarlo en el horno.

PROPORCION DE LA MEZCLA POLVO / LIQUIDO (DUPLICADO EN SILICONA)
200 g /40 ml modelo
400 g /90 ml recubrimiento

PROPORCION DE LA MEZCLA DE LOS LiQUIDOS
SILICONA

Expasol

Modelo: (75-80 %)
Molde: (50-70 %)
Modelo: (80-85 %)
Molde: (50-70 %)

Agua destilada
Modelo: (25-20 %)
Molde: (50-30 %)
Modelo:(20-15 %)
Molde: (50-30 %)

Prétesis parciales

Trabajo combinado

MISCHVERHALTNIS:
Expasol destilliertes Wasser  Indikation
Modell 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Modellguss
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Modellguss, Kombiarbeit
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombiarbeit
Einbetten 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Modellguss, Kombiarbeit
SCHNELLE METHODE

Die Muffel nach 17-20 Minuten, nach dem ersten Kontakt der Fliissigkeit mit der Einbettmasse, in den vorgewarmten
(900-950 °C) Ofen stellen. Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abhangig von der GréBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

KONVENTIONELLE METHODE:

Ofen mit Computersteuerung:

Temperatur Steigerung Haltezeit
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Die Haltezeit ist: mindestens 1 Stunde (abhéngig von der GroBe und Zahl der Muffeln im Ofen)

EingieBen (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Die Muffel auf Raumtemperatur abkiihlen und danach das Gussobjekt ausbetten. Bei Raumtemperatur abkiihlen (langsam
und ohne Beschleunigungsmittel).

LAGERUNG: Raumtemperatur
EINBEHTT-TEMPERATUR: 19 °C- 23 °C

SICHERHEITSHINWEISE: Das Produkt enthalt Quarz. Gefahr von Lungenschdden bei langerer oder wiederholter Exposition
beim Einatmen. Staub nicht einatmen. Es wird eine Halb-Gesichtsmaske mit Filter FFP1 empfohlen.

GEWAHRLEISTUNG! Unsere Anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder im Weg
praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und kdnnen daher nur als
Richtwerte gesehen werden. Die Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.

PROPORCION DE LA MEZCLA:

Expasol Agua destilada  Indicaciones
Modelo 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Protesis parciales
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Prétesis parciales, Trabajo combinado
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Trabajo combinado
Molde 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Protesis parciales, Trabajo combinado
METODO RAPIDO

Después de los 17-20 minutos desde el primer contacto del liquido con el material de revestimiento coloque la mufla
en el horno a 900-950 °C. Tiempo en el horno: minimo 1 hora (dependiendo del tamafio y del nimero de muflas).

METODO CONVENCIONAL:

Temperatura Velocidad de calentado Tiempo de mantenimiento
23-270°C 5°C/min 40 min

270-580 °C 7°C/min 30 min

580-950 °C 9°C/min 60 min

Tiempo de mantenimiento: minimo 1 hora (dependiendo del tamafio y del niimero de muflas).

Colado (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE).

Enfrie la mufla a temperatura ambiente (lentamente, sin acelerar). Después saque el objeto de la mufla de los materiales
de revestimiento.

ALMACENAMIENTO: A temperatura ambiente.
TEMPERATURA DE REVESTIR: 19 °C-23°C

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD: El producto contiene cuarzo. Riesgo de dafio a los pulmones por exposicion
prolongada o repetida si se inhala. No respire el polvo. Recomendamos usar mascarilla con filtro FFP1.

GARANTIA Nuestras instrucciones de uso escritas, de forma oral o précticas, se basan en nuestras experiencias y
pruebas realizadas, por lo cual pueden considerarse como valores estandar. El producto sigue siendo probado
continuamente y es posible que haya cambios y ampliaciones en las instrucciones de uso existentes.



NAVOD NA ZPRACOVANI MODELCAST S cs

Modelcast S je super jemna, tepelné odolna, fosfatovd zatmelovaci hmota bez grafitu. Je ur¢end k zatmelovani
skeletovych nahrad jak pro rychlou, tak standardni metodu vyhfivéni. Pouziva se pro dublovani pouze silikonovymi
hmotami.

«  Pro dobrou kvalitu povrchu doporucujeme michat 15 sekund v ruce a nésledné 60 sekund ve vakuové michacce.

«  Pred nasypdnim préasku do tekutiny zkontrolujte michaci nadobu, zda je cistd a sucha.

«  Pokud dublujete do silikonu a nechdvate silikon tuhnout pod tlakem, musite nechat také zatmelovaci hmotu
ztuhnout pod tlakem.
do styku se sadrou. Jinak dojde k ovlivnéni tuhnuti.

« Na voskovou konstrukci doporucujeme pouzit odmastovaci prostfedek (Interwaxit ) —Interwaxit je nutno nechat na
voskové konstrukci dokonale zaschnout.

«  Povlozeni krouzku do pece neotvirejte prvnich 10 minut dvefe pece, hrozi vzplanuti par.

NAVOD NA ZPRACOVANI:

«  Vidy sypat prasek do tekutiny (nikdy naopak)

«  Ru¢ni michani 15 sekund

«  Vakuové michani 60 sekund

«  Dublovani modelu pouze v silikonu

«  Nalijte zatmelovaci hmotu do silikonové formy — podstavec modelu musi mit minimalni silu 1cm
«  Vyjméte model ze silikonové formy po 30 — 40 minutach

«  Vytvrdte dublovany model (100 °C): MODELHART SPRAY

«  Vymodelujte voskovou konstrukci

. Zatmelte voskovou konstrukci (viz misici pomér)

«  Povrch zatmelovaci hmoty pred vlozenim do vypalovaci pece zdrsnéte.

MISiCi POMER PRASEK/TEKUTINA (DUBLOVANI V SILIKONU)
200 g /40 ml.........dublovany model
400 g /90 ml.........zaliti do krouzku — plast

MISiCi POMER TEKUTINY:

SILIKON

Destilovana voda
Model: (25-20 %)
PI&st: (50 -30 %)

Expasol
Model: (75-80 %)
PI&st: (50-70 %)

Céstecnd néhrada

UPUTA ZA KORISTENJE MODELCAST S HR

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena brzoj i
konvencionalnoj metodi zagrijavanja. Moze se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

«  Zadobru kvalitetu povrsine i dobru kemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporuca se mijesanje 15 s ru¢no
te 60 s vakuumski.

Prije sipanja praha u tekucinu dobro ocistite i osusite posudu za mijesanje.

Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate cijeli postupak nastaviti pod pritiskom.

Koristite posudu za mijesanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.
Preporuc¢amo koristenje sredstva za odmascivanje vostanih dijelova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon

nanosenja.
«  Ne otvarati pe¢ prvih 10 minuta zbog mogucnosti eksplozije!
UPUTSTVO ZA RAD:

«  Uvijek prah sipajte u tekucinu

«  Ruc¢no mijesanje 15s

Vakuumsko mijesanje 60s

Dubliranje modela u SILIKONU

Izlijevanje dublirnog modela (debljina baze modela mora biti barem 1cm)
Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta
Stvrdnjavanje dublirnog modela (100 °C) koristenjem MODELHART SPREJA
«  Modelacija u vosku

- Ulaganje u kivetu (pogledati omjere mijesanja)

- Zagrebite povrsinu ulozne mase prije stavljanja kivete u pec.

OMJER MIJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200g/40ml........model
400 g /90 ml.........plast

OMJERI MIJESANJA TEKUCINA:

SILIKON

Dest. voda
Model: (25-20 %)
Plast: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Plast: (50-30 %)

Expasol

Model: (75-80 %)
Plast: (50-70 %)
Model: (80-85 %)
Plast: (50-70 %)

Proteza s lijevanom bazom

Kombinirani rad

WHCTPYKLUWU NO NPUMEHEHUIO MODELCAST S RU

Model: (80-85 %)
PI&t: (50-70 %)

Kombinované prace Model:(20-15 %)
P PI&st: (50-30 %)

MISICi POMER TEKUTINY:

Expasol Destilovand voda : Distilled Water

Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Castecnd néhrada
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Caste¢nd nahrada, Kombinovand préce
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinovand préce

PI&st 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Castecnd néhrada, Kombinovand préce

RYCHLE VYHRIVANI — SHOCK HEAT:
Po 17-20 min od prvniho kontaktu prasku s tekutinou viozte krouzek do pece vyhfdaté na 900 - 950 °C.
Cas vyhrivani zavisi na velikosti krouzku (minimalné 1 hodinu).

KONVENCNi METODA VYHRIVAN:
Teplotni kivka:

Teplotni rozsah Narust teploty Drzeni teploty
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Liti (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)
Po vychladnuti krouzku na pokojovou teplotu dekyvetujte odlitek.
Neurychlujte chlazeni krouzku.

SKLADOVANI: pfi pokojové teploté
TEPLOTA PRI ZPRACOVANI: 19 °C-23 °C

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE: Vyjrobek obsahuje kfemen. Nebezpeci poskozent plice pfi dlouhodobé nebo opakované
expozici vdechovanim. Nevdechuijte prach. Doporucujeme pouziti ochranne oblicejove masky s filtrem FFP1.

ZARUKA: Nase pisemné, Ustni a praktické navody a doporuceni jsou na zékladé nasich vlastnich zkusenosti a testi
povazovany za standardni hodnoty. Nase vyrobky jsou predmétem dalsiho vyvoje. Zmény v ndvodu jsou vyhrazeny.

OMJERI MIJESANJA:

Expasol Destiliranavoda | Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza s lijevanom bazom
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza s lijevanom bazom, Kombinirani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirani rad
Plast 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza s lijevanom bazom, Kombinirani rad
BRZA METODA

Nakon 17-20 min. od prvog kontakta tekucine s uloznom masom postavite kivetu u pe¢ na 900-950 °C.
Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:
Temperatura Brzina grijanja Vrijeme odrzavanja zavr$ne temper.
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580 °C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta) Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)
Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekt iz ulozne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih
sredstava za hladenje.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23°C

SIGURNOSNE UPUTE: Proizvod sadrzi kvarc. Rizik od ostecenja pluca kroz produzenu ili ponovljenu izlozenost ako se
udahne. Nemojte disati prasinu. Preporucujemo da nosite polovicu s maskom s filterom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima te

se lako smatraju standardim vrijednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promjene i dopune
postojecih uputa.

COOTHOLUEHUE 3AMELLUMBAHUA:

Modelcast S - cynep rnapkas TemnepatypoycToiuMBasi NakoBOYHas Macca Ha Gase docdata, npeaHasHayeHa
[N M3rOTOBNIEHUS! YaCTUYHBIX MPOTE30B METOAOM ObICTPOrO MNM KNaccuyeckoro HarpeBaHus. [ly6nuposaHue
UCKNKOYUTENBHO CUNIMKOHOM!

«  [1ng BOCTKEHNS XOPOLLEro KayecTsa NOBEPXHOCTU W XOPOLLE XMMUYECKOI peakLmm Mpn CXBaTbiBaHNM NakoBOYHON
Macchl, PaKOMEHAYeTCs Kak MUHUMYM 15 CceKyHz, 3amelunBaTh Bpy4HYto 1 60 cekyH/ B BaKyyMHOI MeLuake.

«  [epen 3amelunBaHneM NOPOLIKA C XMAKOCTbIO, HEOGXOANMO NOCY/lY XOPOLLO BbIMbITh 1 BbICYLLNTD.

«  Ecav npn ny6nmpoBaHui CUIMKOHOM, MOAeNb BCTaBAsieTe B kamepy NOf AaBneHneM, To BeCb NpoLecc NpoaoakaTh
TaKKe Nof JaBneHnem.

«  [locyny Anst 3amelLNBaHNS NAKOBOYHOM MaCcChl HN B KOEM C/lyyae HeNb3s UCNonb30BaTh /11 3aMelUMBaHNs Apyrux
Macc, Kak Hanpumep runc.

«  JneMeHTbl U3 BOCKAa HEOOXOAMMO 06e3XMPUTL CeumanbHoi XUAKOCTbIO Interwaxit 1 moaoXaaTh, YTOObl XUAKOCTb

BbICOX/IA.
«+  Tepsble 10 MUHYT Neyb He OTKPbIBaTb, CyLLIECTBYET B3PbIBOOMACHOCTb!
WHCTPYKLIUW AN PABOTbI:

«  Bcerpa nopoLuok HacbinaTtb B XWAKOCTb

«  BpyuHyto 3amelnsatb 15 cekyHa

«  BBakyyme 3amewmBatb 60 cekyHa

«  [ly6nuposatue moaenu CUJIMKOHOM

«  3anuBka fybnMpoBaHHO MOAENM (TOMLLMHA MOAENM JOMKHA ObITb He MeHee 1.cMm)

+ Mogenb u3bsTb U3 CUIMKOHOBOTO OTTUCKA MO ucTeyeHnn 30-40 MuHyT

«  OtBepguens ny6nuposanHoit Mogeny (100 °C): MODELHART SPRAY

«  MopenupoBaHie BOCKOM

«  3anMBKa B OMOKY (CM. COOTHOLLEHNE 3aMeLUnBaHNs)

«  [lepen Tem, kak BCTaBUTb OMOKY B Meb, Ha NOBEPXHOCTI NaKOBOYHOM MacCbl caenaite 60po3fapbl.

COOTHOLUEHUE 3AMELLMBAHWS MOPOLLOK/KMAKOCTb (1YB/IMPOBAHUE B CUIIMKOHE)
200r / 40wmn.........Mof€Nb
400 r/ 90mn.........BTOPUYHAs MOAEb

COOTHOLLEHVE 3AMELLIMBAHISA XXUAKOCTEN:

CUIMKOH

[uctun. Boga

Mopgenb: (25-20 %)
BropuyuHas mogenb: (50-30 %)
Mopenb:(20-15 %)

BropuyHas mogens: (50-30 %)

Expasol

Mogenb: (75-80 %)
Bropuynas mogens: (50-70 %)
Mopenb: (80-85 %)
Bropuynas mogens: (50-70 %)

BrorenbHblit npote3

KombuHuposaHHas pabota

Expasol Auctun. Bopa WU

Mogenb 200 r /40 mn 75 % (30 mn) 25 % (10 mn) BrorenbHblii npote3
80 % (32 mn) 20 % (8 mn) BrorenbHbiit npote3, KombuHupoBaHHas pabota
85% (34 mn) 15 % (6 mn) KombuHupoBaHHas pabota

Bropuynas mogenb 400 r /90 mn | 60 % (54 mn) 40 % (36 mn) BrorenbHbiii npote3, Kom6uHupoBaHHas pabota

LLIOKOBbIA METOA,

Mo nctnyernn 17-20 MUHYT OT NEPBOTO COMPUKOCHOBEHMS XUAKOCTU C NMAKOBOYHON MacCoi, OMOKy BCTBUTb B Meyb Ha
900-950 °C.

B neuu BbiaepxmBath kak MUHMMYM 14ac (B 3aBUCMMOCTI OT pa3Mepa W KOlN4eCTBa OMok)

CTHAZAPTHbIA METOLL:
Temn. nporpamm:
Temnepatypa CkopocTb HarpeBaHus | Bpems noaaepxaHns KOHeUHON TeMnepaTypbl
23-270°C 5°C/MuH 40 MuH
270-580 °C 7°C/muH 30 MuH
580-950°C 9 °C/mnu 60 muH

B neun BbinepxuBaTh Kak MUHUMYM 14ac (8 3aBUCMMOCTM OT pa3Mepa 1 KOMYeCTBa OMoK)

JuTbé (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Mocne oxnaxaeHus Onoku (KOMHaTHasi TeMneparypa) U3bsitb 06beKT U3 OrHeYNopHOW Macchl. OXNaxaaTb Npu KOMHATHOM
Temnepartype (nocteneHHo, 6e3 yckoputeneii).

XPAHEHME: Mpyu komHaTHOI#i TeMnepatype
TEMMEPATYPA 3AJIUBKMU: 19 °C-23°C

MPABUA TEXHWUKM BE3OMACHOCTH: IMpoayKT copepxuT KBapL,. PUCK NOBPeXAEHNS NErkux B pesynbrate A/UTeNbHOro
W MHOrOKPATHOrO BO3AEWCTBUS NPy BAbIXaHWW. He BAbIXaiTe Mbinb. Mbl pekoMeHAyeM HOCUTL NOAYMacku ¢ GUILTPOM
FFP1.

TAPAHTUSA! Hatwm nucbMeHHble, YCTHbIe UK NPAKTUYECKMEe MHCTPYKLMM MO UCMONb30BaHMIO UCXOAST U3 HALLEro onbiTa 1
TECTUPOBAHWI, 1 MOITOMY 3HAYEHMSI, YKa3aHHBIE B MHCTPYKLIMSIX MOTYT PAaCCMaTPUBATLCS TOMbKO B KAYECTBE CTaHAAPTHbIX.
TpOAYKT NOCTOSIHHO NPOBEPSIETCS, NO3TOMY BO3MOXHbI U3MEHEHUS W JONONHEHNS! K CYLLECTBYIOLLNAM UHCTPYKLMSM.

UPUTSTVO ZA UPOTREBU MODELCAST S BS

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primjerena kako za
brzu, tako i za za konvencionalnu metodu Zarenja. Primjerena samo za dubliranje u silikonu!

«  Zadobru kvalitetu povrsine i dobru hemijsku reakciju pri vezivanju ulozne mase preporucljivo je mjesanje 15s ru¢no
i po tom 60s vakuumski.

- Prije sipanja praha i tekucine dobro ocistite posudu za mjesanje i osusite je.

«  Ako za dubliranje koristite silikon, koji stavljate pod pritisak, morate cijeli postupak nastaviti sa koristenjem pritiska.

«  Koristite posudu koju koristite samo za fosfatnu uloznu masu, nikako onu u kojoj se mjesa gips.

«  Preporucujemo upotrebu sredstava za razmascivanje objekata(Interwaxit). Interwaxit je po upotrebi potrebno
dobro osusiti.

«  Pec prvih 10 minuta ne otvarajte, mogucnost eksplozije!

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

. Obavezno sipajte prah u tekucinu

. Rucno mjesanje 15s

. Vakuumsko mjesanje 60s

. Dubliranje modela u SILIKONU

. Izlivanje dubliranog modela (debljina modela neka bude 1cm)
. Model odstranite iz silikona poslije 30-40 minuta

. Utvrdiva¢ dubliranog modela (100 °C): MODELHART SPRAY

. Modelacija u vosku

. Ulaganje u kivetu (pogledati omjer mjesanja)

. Zarezati povrSinu ulozne mase prije postavljanja kivete u pec.
OMJER MJESANJA PRAH / TEKUCINA (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200 g /40 ml........model

-kiveta

4009 /90 ml.
OMJER MJESANJA ZA TEKUCINU:
SILIKON

Dest. voda

Model: (25-20 %)
Kiveta: (50-30 %)
Model:(20-15 %)
Kiveta: (50-30 %)

Expasol

Model: (75-80 %)
Kiveta: (50-70 %)
Model: (80-85 %)
Kiveta: (50-70 %)

Lijevana proteza

Kombinirani rad

UPUTSTVO ZA KORISCENJE MODELCAST S SR

Modelcast S je super fina, temperaturno postojana fosfatna ulozna masa za parcijalne proteze primerena brzoj i
konvencionalnoj metodi zagrevanja. Moze se koristiti samo kod dubliranja u silikonu!

«  Zadobar kvalitet povrsine i dobru hemijsku reakciju kod vezivanja ulozne mase preporucuje se mesanje 15 s ru¢no
te 60 s vakumski.

«  Pre sipanja praha u tecnost dobro oCistite i osusite posudu za mesanje.

«  Ako za dubliranje koristite silikon pod pritiskom morate ceo postupak nastaviti pod pritiskom.

«  Koristite posudu za meSanje iskljucivo za fosfatnu uloznu masu, nikako istu posudu ne koristiti za gips.

«  Preporucujemo koriscenje sredstva za odmascivanje vostanih delova (Interwaxit) koje je potrebno osusiti nakon

nanosenja.
«  Ne otvarati pec prvih 10 minuta zbog mogucnosti eksplozije!
UPUTSTVO ZA RAD:

«  Uvek prah sipajte u tecnost

«  Rucno mesanje 15s

«  Vakumsko mesanje 60s

- Dubliranje modela u SILIKONU

« lzlivanje dubliranog modela (debljina baze modela mora biti barem 1.cm)

«  Model odstranite iz silikonskog otiska nakon 30-40 minuta

«  Stvrdnjavanje dublirnog modela (100 °C) koristenjem MODELHART SPREJA

«  Modelacija u vosku

« Ulaganje u kivetu (pogledati odnos mesanja)

- Zagrebati povrsinski sloj ulozne mase ,pre nego Sto stavite kivetu u pec za zarenje.

ODNOS MESANJA PRAH / TECNOST (DUBLIRANJE U SILIKONU)

200 g /40 ml........model
400 g /90 ml........kiveta
ODNOS MESANJA TECNOSTI:

SILIKON

Dest. voda
Model: (25-20 %)
Kiveta: (50-30 %)

Model:(20-15 %)
Kiveta: (50-30 %)

Expasol
Model: (75-80 %)
Kiveta: (50-70 %)

Model: (80-85 %)
Kiveta: (50-70 %)

Proteza sa livenom bazom

Kombinovani rad

YNATCTBO 3A KOPUCTEHHE HA MODELCAST S MK i

Modelcast S e cyneppuHa, TemnepatypHo ctabunHa pocpatHa Maca 3a BNOXYBake Ha MapuujanHu npoTesu ,
npunpemMeHa 3a 6p3a U KOHBEHLMOHA/HA MEeTO/a Ha 3arpeBatbe. Moxe a ce KOPUCTUTU caMo Kaj Ay6nuparbe BO
CUANKOH!

« 3a nogo6ap KBanuteT Ha MOBPLIMHUTE M J06Pa XeMUCKA peakLmja Mpu Bp3yBareTo Ha MacaTta 3a BNOXYBatbe
npenopay1Bo € fia ce MeLla payHo 15 cek.,na notoa 60 cek. BaKyyMCKu.

«  [pen cTaBatbe Ha NPaBOT BO TEYHOCTA CA/0T 38 MeLLatbe Tpeba A06PO Aa Ce UCHUCTH W UCYLLIM.

«  Ako 3a oy6nmpatbe KOpUCTUTE CUIIMKOH NOA NPUTUCOK MopaTe Lienata nocTanka Aa ja Npofo/XuTe Nog NpUTUCOK.

- Kopucrete caj 3a Mellarbe UCKNY4MBO 3a pochaTHa Maca 3a BOXyBake He cMeete nCTMOT caj Aia ro KopucTute 3a
Mellarse runc.

«  TpenopayyBame KOpUCTeH-E Ha CPEACTBO 3a 06€3MacTyBakbe Ha BOCOUHUTE AenoBi (MHTepraxuT) Koe Tpeba Aa ca
CYLUIM NOCTIE HAHECYBAHETO.

«  [leukata npsuTte 10 MMHYTa Aa He ce OTBOPA NOPaAM ONACHOCT Of eKcnio3ujal

YMNYTCTBO 3A PABOTA:

«  CeKoralu NpaBoT CUMajTe ro BO TEYHOCTA

«  PauyHo mewwajre 15 cek.

«  Bakymcko mewwatbe 60 cek.

< [Jly6nmparbe Ha mogenot Bo CU/IMKOH.

«  W3neBatbe Ha mybnupannot moaen (nebennHata Ha 6asata Ha MofenoT Mopa Aa buae aebena 6apem 1um)
«  Mogenor ofcTpaHeTe ro o CUIMKOHCKNOT oTucok nocne 30-40 MuHyTH

«  3acTBpaHyBatbe Ha aybaupanuot mopen (100 °C) kopuctere MOLE/IXAPT cnpej

«  Mopenupatbe BO BOCOK

- Bnosysatbe BO KuBETa (Aa € NOreaHe COOAHOCOT Ha NPABOT U TEYHOCTA 3a MELLatbE)

«  W3rpebete ja noBpLUMHATA Ha MacaTa 3a BNOXyBatbe Npej Aa ja CTaBuTe KUBETaTa BO Meyka.

COOAHOC HA MELLAHE MPAB / TEAHOCT(AYB/IMPAHE BO CUJIMKOH)
200 r /40 mn......... ay6nupaH mogen
4001 /90 mn.........kuBeTa

COOAHOC HA MELLAHE HA TE"HOCTA:

CUIUKOH

Expasol

Mogen: (75-80 %)
Kugera: (50-70 %)
Mogen: (80-85 %)
Kugera: (50-70 %)

[ect. Bopa
Mogen: (25-20 %)
Kugera: (50-30 %)
Mogen:(20-15 %)
Kugerta: (50-30 %)

Mpote3a co neaxa 6asa

Kombunupahmn n3pabotku

OMJER MJESANJA:
Expasol Destilirana voda | Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Lijevana proteza
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Lijevana proteza, Kombinirani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinirani rad
Kiveta 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Lijevana proteza, Kombinirani rad
BRZA METODA

Po 17-20 min. od prvog dodira tekucine i praha postavite kivetu u pe¢ na 900-950 °C.
Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:

Temperatur Brzina zagrijavanja Vrijeme drzanja kona¢ne temperature
23-270°C 5°C/min 40 min

270-580 °C 7°C/min 30 min

580-950 °C 9°C/min 60 min

Vrijeme u peci: minimalno 1 sat (ovisno o velicini i broju kiveta)

Lijevanje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE)

Po hladenju (sobna temperatura) izkivetirajte objekat iz ulozne mase. Hladite do sobne temperature polako, bez naglog
hladenja.

SKLADISTENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23°C

UPUTSTVA ZA BEZBEDNOST: Proizvod sadrzi kvarc. Opasnost od oStecenja pluca kroz produzeno ili ponovljeno
izlaganje ako se udise. Nemojte udisati prasinu. Preporucujemo da nosite pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za upotrebu temeljimo na nasim iskustvima i testiranjima, zato
se mogu smatrati kao standardne vrijednosti. Proizvod se stalno testira i zato su moguce izmjene i dopune postojecih
uputstava za upotrebu.

ODNOS MESANJA:
Expasol Destilirana voda | Indikacija
Model 200 g /40 ml 75 % (30 ml) 25 % (10 ml) Proteza s livenom bazom
80 % (32 ml) 20 % (8 ml) Proteza s livenom bazom, Kombinovani rad
85 % (34 ml) 15 % (6 ml) Kombinovani rad
Kiveta 400 g /90 ml 60 % (54 ml) 40 % (36 ml) Proteza s livenom bazom, Kombinovani rad
BRZA METODA

Nakon 17-20 min. od prvog kontakta te¢nosti sa uloznom masom postavite kivetu u pe¢ na 900-950 °C.
Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od veli¢ine i broja kiveta)

KONVENCIONALNA METODA:
Temp. programa:
Temperatura Krajnje temp. : Brzina grejanja Vreme odrzavanja
23-270°C 5°C/min 40 min
270-580°C 7°C/min 30 min
580-950 °C 9°C/min 60 min

Vreme u peci: minimalno 1 sat (zavisno od velicine i broja kiveta)

Livenje (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO, I-MG HE, I-MG HE)

Nakon hladenja kivete izkivetirajte objekat iz ulozne mase. Obavezno hladite na sobnoj temperaturi bez dodatnih
sredstava za hladenje.

SKLADISCENJE: Na sobnoj temperaturi
TEMPERATURA ULAGANJA: 19 °C-23°C

BEZBEDNOSNA UPUTSTVA: Proizvod sadrzi kvarc. Opasnost od oStecenja pluca kroz dugotrajnu ili ponovljenu
izlozenost ako se udise. Nemojte udisati prasinu. Preporucujemo da nosite pola maske sa filterom FFP1.

GARANCIJA! Nasa pisana, usmena ili prakticna uputstva za koristenje temelje se na nasem iskustvu i testiranjima te se
tako smatraju standardim vrednostima. Proizvodi se neprestano testiraju i zato su moguce promene i dopune postojecih
uputstava.

COOJIHOC HA MELLAHSE:
Expasol [lectunupaxa Bopa 7l

75 % (30 mn) - 25 % (10 mn) [Mpotesa co neexa 6asa
80 % (32 mn) - 20 % (8 mn)
85 % (34 mn) : 15 % (6 mn)
60 % (54 mn) - 40 % (36 mn)

Mogenb 200 r /40 mn
[Mpote3a co neexa 6a3a, KomGuHupaHa nspabotka
Kom6uHupaHa n3pabotka

Kugeta 400 r /90 mn [Mpotesa co neexa 6asa

BP3A METOJA
Mocne 17-20 M1H. oA NPBUOT KOHTAKT Ha TEYHOCTa CO NPaBOT CTaBeTe ja kuBeTaTa Bo neyka Ha 900-950 °C.
Bpemerto BO neykata e: MMHNManHo 1 caat (3aBMCHO Of, ronemnHata u 6pojoT Ha KinBeTuTe)

KOHBEHLIMOHA/THA METO/IA:
Temn.Ha nporpamor:

Temnepartypa Bp3uHa Ha 3arpeBatbe | BpeMme Ha 3a/ipxyBatbe Ha KOHeuHaTa TeMneparypa
23-270°C 5°C/MuH 40 MuH
270-580 °C 7°C/muH 30 MuH
580-950°C 9 °C/muH 60 MuH

Bpemeto Bo neykara e: MUHUManHO 1 caar (3aBUCHO Of ronemuHata i GpojoT Ha KUBETUTE)

Neetbe (I-MG, I-MG FH, I-MG EKO,m IMG-HE)

Mocne napereto Ha KuBeTata U3BaaeTe ro 06jeKToT o Macata 3a BnosyBatbe. 06aBe3Ho NajeTe Ha CoGHa Temneparypa
6e3 ,0AaTHM CPeACTaBa 3a Najetbe.

CKNAOWUPAHE: Ha co6Ha Temnepatypa
TEMMEPATYPA HA B/IOXYBAHSE: 19 °C - 23 °C

BE3BEAHOCHU UHCTPYKLIUW: MpownzBoaoT coapxu kBapu.llocTon pusunk of oliTeTyBake Ha 6envte
[ApOGOBW BO CNyyaj Ha AONrOTPajHa UM NPOMOHIUPaHa U3MOXEHOCT. MpallakoT Aa He ce BAULLIYBa.
MNpenopauyBame npu paboTa HoCeHe Ha Macka co dpuntep EDMI.

FAPAHLIMJA! HawunTe HanvwaHW, YCMEHW WM NpakTUYHKM ynaTcTBa 3a KOPUCTEHe Ce TemenaT Ha
HaLLeTo UCKYCTBO W TecTuparbaTa Ma 3aToa ce CMeTaaT 3a CTaHAapAHu BpeaHocTw. Mpouseoaute
MoCTOjaHO Ce TecTupaart U 3aToa Ce BO3MOXHMW NMPOMEHU U AOMO/HYyBaHEe Ha ynaTCTBOTO Koe BeKe
nocrom.



