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INTERBASE FLOW® Tip il

ENISO 6873

Kvaliteten trd mavec za izdelavo podstavkov delovnih modelov v laboratoriju. Mavec ni
tiksotropen in je zaradi nizke ekspanzije in viskoznosti idealen za izdelavo podstavkov
delovnih modelov, saj Zze z malo vibracijami zalije ozke prostore med pini, nizka
ekspanzija pa preprecuje deformacije delovnega modela.

Navodilo za Uporabo: V Ccisto posodo vlijte potrebno kolic¢ino destilirane vode
in pocasi dodajajte prah. Intenzivno mesajte z lopatko priblizno 15 s in nato 60 s z
vakuumskim mesalcem. Mavec lahko nalivate direktno iz mesalne posode.

INTERBASE FLOWP® Type Il

ENISO 6873

High-quality hard plaster for making bases of working models in the laboratory. Gypsum
is not thixotropic and, due to its low expansion and viscosity, it is ideal for making
bases of working models, as it fills the narrow spaces between the pins with just a little
vibration, and the low expansion prevents deformation of the working model.

Directions for use: Pour the required amount of distilled water into a clean container
and slowly add the powder. Mix vigorously with a spatula for about 15 s and then with
a vacuum mixer for 60 s. Plaster can be poured directly from the mixing container.

INTERBASE FLOW® Typ Il

ENISO 6873

Hochwertiger Hartgips zur Herstellung von Sockeln fir Arbeitsmodelle im Labor. Gips
ist nicht thixotrop und aufgrund seiner geringen Ausdehnung und Viskositat ideal fur
die Herstellung von Arbeitsmodellbasen, da er die engen Zwischenrdume zwischen
den Stiften schon bei geringer Vibration ausfillt und durch die geringe Ausdehnung
eine Verformung des Arbeitsmodells verhindert wird.

Gebrauchsanweisung: GieBen Sie die bendtigte Menge destilliertes Wasser in einen
sauberen Ruhrschissel und geben Sie das Pulver langsam hinzu. Mit einem Spatel ca.
15 s und anschlieBend mit einem Vakuummixer 60 s kréftig verrihren. Gips kann direkt
aus der Rihrschiussel gegossen werden.

INTERBASE FLOW?® Tip llI

ENISO 6873

Vysoce kvalitni tvrdd sadra pro zhotoveni podstavct pracovnich modell v laboratofi.
Sadra nenf tixotropni a diky své nizké roztaznosti a viskozité je idedlni pro vyrobu
podstavcll pracovnich modeld, protoze jen s nepatrnymi vibracemi vypliiuje malé
prostory mezi ¢epy a nizka roztaznost zabranuje deformaci pracovniho modelu.

Navod k pouziti: Do Cisté nadoby nalijte potfebné mnozstvi destilované vody a pomalu
pridavejte prasek. Intenzivné michejte stérkou po dobu asi 15 sekund a poté vakuovou
michackou po dobu 60 sekund. Sadru Ize nalit pfimo z mixovaci nadoby.

INTERBASE FLOW® Tun Il

ENISO 6873

3epTxaHaga XyMbIC YAriNepiHiH HerisAepin xacayFra apHasFaH Xofapbl cananbl KaTTbl
runc. MMNC TMKCOTPOMTBLI EMEC XaHEe TOMEH KeHEI MEH TYTKbIP/blFbiHa GalinaHbICTbl
KYMbIC YTINEPiHiH HerisgepiH xacay YWiH eTe Konanbl, eUTKeHi on a3 AipinMeH
Wwndrtep apacbiHaarbl Tap 60C opbliHAAPAb! TONTbIPAAbI, an TOMEH KEHEI XYMbIC
VAriCiHiK AedopmMaumnsaceliH 6onapipManabl.

ManpanaHy 6owblHWwa GacwbinbiFbl: KongaHy >XeHiHaeri Hyckaynblk: Ta3a blabiCka
KaxeTTi Menwepaeri ANCTUAAEHIeH Cyabl KyMbin, yHTakTel 6asy KOCbIHbI3. LLlamameH
15 cekyHA iWiHAe WwnaTenbMeH, CoAaH KeiiH Bakyymabl apanacTbiprbillneH 60 cekyHA
ilWiHae Te3 apanacTbipbiHbI3. [MNCTi apanacTblpaTbiH bIALICTAH Tikenei Kytora 6onaabl.

Verzija: 01-2024
Datum: 26.02.2024
Made in Slovenia

Barva: Terakota
Mesalno razmerje: 26 ml vode/100 g prahu
Cas me$anja ro¢no: 15 sek
Cas me$anja - vakum: 60 sek
Cas obdelave: cca. 4 min
Cas vezave: cca. 9 min
Vezllina ekspanzija (po 2 h): max. 0,05 %
Tlac¢na trdnost (po 1h): 25 MPa
Trdota (po 24 h): 80 MPa
Hraniti v suhem in hladnem prostoru.
Pakiranje:
REF 880 O alu-vreca 4 kg
REF 881 ] vedro 20 kg
REF 882 ] vreca 25 kg
L EN |
Colour: Terracotta
Water: powder ratio: 26 ml water/100 g powder
Mixing time (hand): 15 sec
Mixing time (vacuum): 60 sec
Working time: cca. 4 min
Setting time cca. 9 min
Setting expansion (2h): max. 0,05 %
Compressllle strength (1h): 25 MPa
Resistance (24 h): 80 MPa
Store in cool and dry place.
Packing:
REF 880 O Alu-foil 4 kg
REF 881 O pail 20 kg
REF 882 O sack 25 kg
\ _DE |
Farbe: Terracotta
Mischungverhaltnis: 26 ml Wasser/100 g Pulver
Anmischzeit (Handrihren): 15 Sek
Anmischzeit (Vakuumriihreen): 60 Sek

Verarbeitungszeit:

cca. 4 Minuten

Abbindezeit:

cca. 9 Minuten

Abbindeexpansion nach 2 h: max. 0,05 %
Druckfestigkeit nach 1 h: 25 MPa
Druckfestigkeit nach 24 h: 80 MPa
Trocken lagern.

Verpackung:

REF 880 O Alu-Sack 4 kg
REF 881 O Eimer 20 kg
REF 882 O Sack 25 kg
Barva: Terracotta
Misici pomér: 26 ml vody/100 g prasku
Doba michani (ru¢né): 15 sek
Doba michani (ve vakum michacce): 60 sek
Doba zpracovanf: cca. 4 min
Doba tuhnuti: cca. 9 min
Expanze (po 2h): max. 0,05 %
Pevnost v tlaku (po 1h): 25 MPa
Tvrdost (po 24h): 80 MPa
Uchovavejte v suchém prostredi.

Baleni:

REF 880 O alu-sack 4 kg
REF 881 O v kbeliku 20 kg
REF 882 O sacek 25 kg
Tyci: Terracotta
Apanacy kesiHgeri yakbiTbl: 26 mn cy/100 r yHTaK
Kongbl Katat yakplTbl: 15 cek.
BakyyMm acTblHAa KaTato yaKplTbl: 60 cek.
2KyMbIC xaffgaribliHbIH yaKbITbl: LLam. 4 MuH.
Katato yakbITbl: LJam. 9 MuH.

Kartato kesiHgeri keHeto KoabduumneHTi

2 cafaTTaH keliH max. 0,05 %

KbICyblHa KaTTbI/blFbl 1 caraTTaH KeniH:

2 caraTTaH keliiH 25 MPa

KbICyblHa KaTTbI/IblFbl TOYNIKTEH KEeWiH:

ToynikteH keniH 80 MPa

Kyprak »epae cakray.

Opay:

REF 880 O any — naket 4 kg
REF 881 ] wenek 20 kg
REF 882 O Kan 25 kg




INTERBASE FLOW® Tip Il

ENISO 6873

Visokokvalitetni tvrdi gips za izradu baza radnih modela u laboratoriju. Gips nije
tiksotropan te je zbog male ekspanzije i viskoznosti idealan za izradu baza radnih
modela jer uz samo malo vibracija ispunjava uske prostore izmedu klinova, a mala
ekspanzija sprjecava deformaciju radnog modela.

Uputstvo za upotrebu: U cistu posudu nalijete potrebnu kolicinu destilirane vode i
polako dodavate prah. Snazno mijesajte lopaticom oko 15 s, a zatim vakuumskom
mjesalicom 60 s. Gips se moze sipati izravno iz posude za mijeSanje.

INTERBASE FLOW® Tun Il

ENISO 6873

BblcOKOKaueCTBeHHbI  TBEpAblA  TMNC  Ana  uokoner pabounmx Moaenein B
na6opatopun. MMNC He TUKCOTPOMeH, U 6/1aroAaps MUHUManbHOMY PacLUMPEHUO U
BbICOKOW TeKy4YeCTV — naeaneH Ana U3rotoBneHns LoKonen pabounx Moaenei, Tak
Kak npu HeboNbLIOK BUOGPaLIMK 3aM0/HAET y3KMe NPOCTPaHCTBa Mexady WTudtamu, a
HWU3KOe pacluMpeHne npefoTBpallaeT Aedopmaumio paboyein moaenm.

VIHCTPYKUMK NO NPUMEHEHMIO: B UNCTYI0 €MKOCTb HaseiTe HeoOX0AMOe KONNYECTBO
ANCTUNNMPOBAHHOM BOAbI U MeAIeHHO 00aBbTe MOPOLLOK. SHEPrUYHO NepemMelaiite
wnateneM B Te4eHumn npumMepHo 15 cek, a 3aTeM B BakyyMHOM CMecuTesie B Te4eHnm
60 cek. [Mnc MOXHO 3an1BaTb NPAMO U3 CTaKaHa ANg CMeLLVBaHNS.

INTERBASE FLOW® Tun Il

ENISO 6873

BricOKOKBanuTeTeH TBPA Kanan 3a u3paboTka Ha 6asa Ha paboTHW Moaenu BO
na6opatopuja. MNCoT He € TUKCOTPOMCKM W MOpaan HUCKMNOT CTENEH Ha BUCKO3HOCT
1 eKcnaHawja, NpeTcTaByBa COBPLIEH MaTepujas 3a U3paboTka Ha 6asa Ha paGoTHU
Moaenu, 6uaejku r NnomnosHyBa TECHWTE MPasHWHU Mery CBPA/aTa Co Camo Manu
BMOPaUMM, @ HICKMOT CTEMeH Ha ekcrnaHawja cnpedysa aedpopmaumja Ha paboTHUOT
moaen.

YnatcTBo 3a ynoTtpeba: Ynatcteo 3a ynorpeba: CrtaBete ro notpebHOTO KOAMYeCTBO
AecTunvMpaHa Bofa BO YMCT caf, M 6aBHO foaasajTe ro NpaLllokoT. EHepruyHo meluajte
co wnatyna okony 15 cekyHan, a notoa 60 cekyHaM CO Bakyym Mellanka. [mncot
MOXe [a ce NpeTypu AVPEKTHO Of CaAoT 3a MeLlakbe.

INTERBASE FLOW® TYp Il

ENISO 6873

Vysokokvalitnd tvrda sadra na vytvaranie zakladov pracovnych modelov v laboratoriu.
Sadra nie je tixotropnd a vdaka svojej nizkej roztaznosti a viskozite je idedlna na
vytvaranie zakladov pracovnych modelov, pretoze vyplni tizke priestory medzi kolikmi
s velmi nizkymi vibrdciami a nizka roztaznost zabranuje deformécii pracovného
modelu.

Névod na pouzitie: Ndvod na pouzitie: Nalejte potrebné mnozstvo destilovanej vody
do cistej nddoby a pomaly pridajte prasok. Intenzivne miesajte Spachtlou priblizne
15 sekind a potom vékuovym mixérom 60 sekind. Sadra sa moze vylievat priamo z
nadoby na miesanie.

INTERBASE FLOW?® Tipi Il

ENISO 6873

Allci e cilésisé sé larté pér krijimin e bazave te modeleve té punés né laborator. Allgija
nuk éshté tiksotropike dhe pér shkak té shtrirjes dhe viskozitetit té ulét, &shté ideale
pér krijimin e bazave t&€ modeleve t& punés, pasi mbush hapésirat e ngushta midis
kunjave vetém me pak dridhje, dhe shtrirja e ulét parandalon deformimin e modelit
té punés.

Udhezime per perdorim: Udhé&zime pérdorimi: Hidhni sasiné e kérkuar té ujit té distiluar
né njé ené té pastér dhe shtoni pluhurin me ngadalé. Pérzieni fort me njé lopatéz pér
rreth 15 sekonda dhe mé pas me njé pérzierés me vakuum pér 60 sekonda. Suvaja
mund té hidhet direkt nga ena pérzierése.

INTERBASE FLOWP® Tipo Il

ENISO 6873

Yeso duro de alta calidad para realizar bases de modelos de trabajo en el laboratorio.
El yeso no es tixotropico y, debido a su baja expansion y viscosidad, es ideal para
realizar bases de modelos de trabajo, ya que llena los espacios estrechos entre los
pasadores con solo un poco de vibracion, y la baja expansion evita la deformacion
del modelo de trabajo.

Modo de empleo: Vierta la cantidad necesaria de agua destilada en un recipiente
limpio y agregue lentamente el polvo. Mezcle vigorosamente con una espatula
durante unos 15 s y luego con una batidora de vacio durante 60 s. El yeso se puede
verter directamente desde el vaso.

Boja: Terakota
Omjeri mijeSanja: 26 ml vode/100 g praha
Ru¢no mijeSanje: 15 sek
Vakuumsko mijesanje: 60 sek
Vrijeme obrade: ok. 4 min
Vrijeme vezlllanja: ok. 9 min
Vezllina expanzija (nakon 2 sata): max. 0,05 %
Tvrdoca (nakon 1 sata): 25 MPa
Tvrdoca (nakon 24 sata): 80 MPa
Cuvati u suhom prostoru.

Pakovanje:

REF 880 O alu-vreca 4 kg
REF 881 O vedro 20 kg
REF 882 O vreca 25 kg
Liset: Terracotta
CooTHOLIEHME Npy 3aMeLLNBaHMN: 26 mn BoAbl/100 r nopoLuka
Bpems 3amelunBaHna Bpy4HYoO: 15 cek.
Bpems 3aMelunBaHna Noj BakyyMOM: 60 cek.
Bpems paboyero coctoaHus: OK. 4 MVH.
Bpemgd 3atBepaeHus: OK. 9 MVUH.

KoadpdurumeHT paciumperns npu Yyepes 2 yaca: Yepes 2 yaca max. 0,05 %

MpoYHOCTb Ha oxkaTve Yepes 1 yaca:

yepes 1yaca 25 MPa

MPOYHOCTb Ha CXaTve Yepes CyTKM:

yepes cytkn 80 MPa

XpaHUTb B CYXOM NMOMELLEHNN.

ynakoBKa:
REF 880 O any-naket 4 kr
REF 881 O BeApo 20 kr
REF 882 O MeLLOK 25 Kr
boja: Terracotta
Pa3mep Ha Mellame: 26 mn Boga/100 r npas
Bpeme Ha Melllakse - payHo: 15 cek
Bpeme Ha Melwarbe - Co BakyyM: 60 cek
Bpeme Ha pabora: 4 MUH
Bpewme Ha Bp3yBarbe: 9 MUH
EkcnaH3vjaHa Bp3yBarbe (no 2 Yaca): makc. 0,05 %
TnayHa 1BpAOCT (N0 1 4aca): 25 MMa
TepavHa (no 24 yaca): 80 Mna
[a ce yyBa BO CyB NpOCTOP.

Makyarse:

REF 880 O any-top6a 4 kr
REF 881 O koda 20 kr
REF 882 O Top6a 25 kr
Farba: Terracotta
Pomer mieSania: 26 ml. vody/100 gr. sadry
Cas miegania - ru¢ne: 15 sek
Cas miesania - vakum: 60 sek
Doba spracovania: cca. 4 min
Doba tuhnutia: cca. 9 min
Expanzia po 2 hod.: max. 0,05 %
Tvrdost po 1hod.: 25 MPa
Tvrdost po 24 hod.: 80 MPa
Sdadru skladujte na suchom mieste!

Balenie:

REF 880 O alu-vreca 4 kg
REF 881 O vedro 20 kg
REF 882 O vreca 25 kg
Ngjyra: Terracotta
Uji: ne perpjestim me pudren: 26ml uje/100g puder
Koha e perzjerjes (me dore): 15 sek
Koha e perzjerjes (vakuum): 60 sek
Koha e punes: 4 min
Koha e forcimit: 9 min
Bymimi pas forcimit (2h): max. 0,05 %
Rezistenca (1h): 25 MPa
Rezistenca (24h): 80 MPa
Te magazinohet ne vend te thate dhe te fresket.

Paketimi:

REF 880 O alu-gese 4 kg
REF 881 O kove 20 kg
REF 882 O gese 25 kg
Color Terracotta
Agua:Yeso 26 ml agua/100 g polvo
Tiempo de mezcla (manual) 15 seg
Tiempo de mezcla (al vacio) 60 seg
Tiempo de trabajo Cca. 4 min.
Tiempo de fraguado Cca. 9 min
Tiempo de expansion (2 h) max. 0,05 %
Resistencia a la prension (1 h) 25 MPa
Resistancia (24 h) 80 MPa
Almacenar en lugar fresco y seco.

Embalaje:

REF 880 O emp-alum 4 kg
REF 881 ] cubo 20 kg
REF 882 O saco 25 kg




